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'LO QUE HACE QUE

1210\ MAX

Innovacion por un buen motivo

Como marca del Grupo Peter Kwasny, nos
beneficiamos de mas de 60 anos de expe-
riencia en el desarrollo de botes de aero-
sol. Hace mas de 20 afios desarrollamos el
innovador y exclusivo sistema de pulver-
izacion en aerosol para profesionales.
Con el desarrollo y la introduccién de la
tecnologia SprayMax®©, estamos abrien-
do caminos completamente nuevos en
pintura de alta calidad. Los productos de
sistema. dptimamente coordinados garan-

tizan la seguridad del proceso., la maxima -

calidad-y una alta rentabilidad. -
En'particular, con'la tecnologia bicompo-
.Ihe_n_'ge patentada, ponemos a su.disposi-

‘.- cion pinturas originales que se pueden

: _apliéar directamente. .

i !Elnueyosistéma de barniz UV hace

posible tiempos de proceso significativa-
mente mas cortos y aumenta ain mas la
eficiencia de los procesos.

Por supuesto, al mas alto nivel en térimi-
nos de tecnologia y estandares medio-
ambientales: con menos solventes y sin
isocianatos.

Queremos seguir ofreciéndole en el futuro
la mejor tecnologia para la mejor aplica-
cion y los mejores resultados de pintura
posibles.

Ese es nuestro compromiso. Nuestra

promesa.

Atentamente,
Dr. Wolfgang Kranig
Director general de SprayMax

Automocion e industria
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CON TECNOLOGIA DE

TECNOLOGIA
BICOMPONENTE

Nuestra tecnologia de aerosol no tiene
comparacion con la tecnologia convencional de
latas de aerosol.

Solo la combinacion éptima de, por un lado, los
conocimientos especializados sobre produccién
y tecnologia de aerosoles, vy, por otro lado, de los
componentes adecuados (lata, valvula, boquilla
para rociar y bola de mezcla), hacen posible la
inconfundible tecnologia de aerosoles SprayMax,
asi como las correspondientes ventajas del
sistemay beneficios para el usuario.

Gracias a la tecnologia bicomponente patentada,
garantizamos productos de la maxima calidad y
los mejores resultados, comparables a los que se

Www.spraymax.com

consiguen con una pistola de pulverizacion de

—— pintura de fabrica.

6 REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

TECNOLOGIA 2K

ROJO

Botdn de liberacién rojo
hundido en la tapa transparente

Boquilla para rociar
bicomponente ajustable

Tubo de inmersion
y valvula

Propulsor

Propelente de pintura
base bicomponente

Recipiente de
curado separado

Pasador de liberacion
bicomponente

Unidad de
liberacién
bicomponente
triple

barrera

Bolas de mezcla

El botén de liberacién
rojo se encuentra en
la parte inferior

WWW.spraymax.com




TECNOLOGIA

..MAS QUE 5" G-

PINTURA

EN EL-BOTE

-

ANILLO DE
IDENTIFICACION
DE COLOR

EL VARIADOR ESPECIAL
DE LA BOQUILLA
PARA ROCIAR

Fijado firmemente a la lata, por
lo que no hay riesgo de confun-
dir las tapas de las latas.

La direcciény la amplitud del abanico se pueden
ajustar de manera 6ptima al lugary al tamafio del

LA CURVA

DE PRESION 3 KORROSIONS- | |
' SCHUTZPRIMER ciones y con rapidez:

dafio que se desea tratar facilmente, sin complica-

Una caracteristica importante para conseguir = Abanico ajustable horizontal y verticalmente

una pintura uniforme es que haya una presién = Tamafio del patron de rociado ajustable de forma
constante en la lata de pintura en aerosol durante continua (desde el méaximo al minimo)
la aplicacion. Gracias a su exclusiva formulacién, = Eltamafio del patron de rociado también puede
la presion y el flujo de aplicacién de las latas de variar segun la distancia de rociado

aerosol SprayMax se mantienen constantes desde

Cumulative
speemsd rata

el inicio de la pulverizacion hasta que el spray se
vacia por completo. Todas las latas de pintura en

aerosol SprayMax monocomponentes y bicom-
ponentes proporcionan un flujo de aplicacién Www,spraymax.com

constante (linea azul) a presién constante i

(grafico rojo).

Referencia: informe del Instituto Fraunhofer
de Ingenierfa de Fabricacién y Automatizacion

(IPA), Stuttgart SISTEMA DE CODIFICACION
DE COLORES

Para mayor claridad, todos los productos de un mismo
proceso de tratamiento se clasifican por colores.

8 REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX




ESTRUCTURA DEL PINTADO DEL AUTOMOVIL

PINTURA

6 SELLADO

Barnices transparentes

p.ej.= Barniz 1K
« Barniz Répido 2K

5 COLOR

Pintura de base y barnices

p.gj. = FillClean® / Fill In Systema
- Tonalidades originales 1K

4 APAREJO

Aparejo

p.ej. = Aparejo AC 1K
= Aparejo para lijado acrilico 2K

3 MASILLA

Masillas

p.ej. = Masilla Pulverizable

2 IMPRIMACION

Imprimaciones
p.gj. = Imprimacion de relleno 1K - Primer Shade

« Aparejo Imprimacién de epoxy 2K
« Imprimacién fosfatante 2K

1 METAL / PLASTICO

Preparacion de pintura

p.ej. = Desengrasante Disolvente
» Desengrasante Aqua
« Imprimacién Plasticos

Www.spraymax.com REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX




NOVEDAD:

REPARACION

CON PINTURA UV

En particular en el ambito de la reparacién de defectos, el proceso UV destaca

gracias a un secado mas rapido y, por lo tanto, a tiempos de proceso mas favorables.

Ventajas del proceso

Procesos de reparacién rapidos, como, por ejemplo, al secar, lijar y pulir

Mayor flexibilidad en la planificacion y en la utilizacidn de los puestos de trabajo
Mayor numero de reparaciones y mas econémicas con el mismo personaly los
mismos equipos

Ventajas del producto

Buena adherencia a metales, acero, aluminio, fibra reforzada con plastico y otros
plasticos, masilla

Alta eficiencia, alta capacidad de cubricién, muchas capas de gran espesor
Tiempos de secado extremadamente cortos, reduccidn de costes energéticos
Aplicacion inmediata, sin necesidad de mezclar

Sin fecha de caducidad, gran durabilidad, menos pérdida de material

Bajo valor de VOC

Sin isocianatos

REPARACION CON PINTURA UV

Imprimacion UV + Limpiador UV

Procesamiento

Imprimacion UV: Muy eficiente y de alto
rendimiento.

Altamente recomendado para reparaciones
de pintura en automovil e industria.

N.° de art.Color Tamano
680019  Imprimaciéon UV~ 400 ml

Limpiador UV: Agente de limpieza para una
eliminacién completa de la capa adhesiva

de la Imprimacion UV 680 019 después del
secado UV.

N.c de art.Color Tamaio

680290  Limpiador UV 400 ml

Ventajas

Imprimacion UV:

= Boquilla de pulverizacién adicional

= Alta capacidad de relleno

= |deal para reparaciones de pintura

= Adecuado como imprimacion de aislamiento
= Alta productividad

Limpiador UV:

= Elimina la capa adhesiva de la imprimacion
UV después del secado UV

= Maximo rendimiento

= Distribucion uniforme

Barniz UV

Procesamiento

El barniz transparente UV ofrece un sellado
réapido Y duradero en reparaciones y
pinturas nuevas. Recomendamos el uso de
lamparas UV-A de 400 vatios con l[&mparas
H400 / PE - Cura en una onda de luz UV-A
longitud de 320 - 400 nm o sistemas de luz
LED UV-A 120 vatios — Cura en una onda de
luz UV-A longitud de 395 nm dependiendo
de la intensidad de la l&mpara y el tiempo
de exposicion.

N.° de art.Color Tamano
680059  transparente 400 ml

Ventajas

= Facilde usar

= Secado rapido

= Sin desviacién de color

= Buenaresistencia a la intemperie

= Muy buenas propiedades de flujo

= Muy buenas propiedades de pulido

Diluyente UV

Procesamiento

El Diluyente UV es un producto especial
Para transiciones homogéneasy casi
imperceptibles en aquellas zonas donde
se haya aplicado el barniz transparente UV
SprayMax 680 059.

N.c de art. Color Tamano
680091  transparent 400 ml

Aqui encontrard una descripcion
general de las [dmparas UV
recomendadas:

Ventajas

= Zonasde borde sin transicion en el area reparada

= Excelente poder de disolucion

= Sin desviaciones de color

= Mate cuando estd seco, por lo que puede ser pulido
= Especialmente recomendado para el pulido

WWWwW.spraymax.com




'Reparar la pintura
puede ser muy facil

Lo mas importante para obtener resultados de
pintura profesionales es una buena y cuidadosa
preparacion.

Es imprescindible que las superficies estén exentas
de grasa y polvo. Aqui encontrard los aerosoles
adecuados para el sustrato correspondiente.

PREPARACION DE PINTURA

PREPARACION

Desengrasante Disolvente

Procesamiento

Desengrasante suave con muchas sustanci-
as activas para la eliminacion eficaz de sili-
cona, grasa, aceite, cera, suciedad, alquitran
y hollin. Desengrasante de alto rendimiento,
dispone de un excelente efecto de limpieza/
desengrasado y refuerza la adherencia. El
producto se emplea en el pintado de pintu-
ras que contienen disolvente.

N.c de art.Color Tamafho
680090  transparente 400 ml

Ventajas

Alto poder de limpiezay
desengrasante

Refuerza la adherencia
Alto rendimiento
Distribucion homogénea
Elevada profundidad de
penetracién en piezas de
material sintético

D 1 ligera pulverizacion

Secar con una bayeta
limpiay seca

Y

Desengrasante Aqua

Procesamiento

Desengrasante base agua, con poco di-
solvente y con muchas sustancias activas
para el uso inmediato antes del pintado
con pinturas a base de agua. Este potente
producto refuerza la adherencia y reduce el
efecto electrostatico. Alto poder de limpieza
y desengrasante.

N.c de art.Color Tamafho
680094  transparente 400 ml

Ventajas

Alto poder de limpiezay
desengrasante

Refuerza la adherencia
Alto rendimiento
Distribucion homogénea
Reduce el efecto electros-
tatico

Adecuado especialmente
para pinta dos a base de
aguay especiales

D 1 ligera pulverizacion

Secar con una bayeta
limpiay seca

WWW.spraymax.com
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PREPARACION DE PINTURA

Spray de control de superficie 1K

Procesamiento

El spray de control de superficie 1K se utiliza
para lograr un brillo de corta duracién en
placas test para realizar una comprobacion
del color. Ademas, permite detectar las irre-
gularidades en la superficie de un vehiculo
ljadoy asi prevenirlas. Consejo: Aplicar

el Spray de control de superficies 1K en la
placa de muestra recubierta con pintura
para simular un brillo de corta duracion (y/o
simular la capa de barniz). También reco-
mendamos al aplicar el producto en una
parte del vehiculo a modo de control.

N.° de art.Color Tamanho

680225  transparente 400 ml

Ventajas

Inodoro

Se evapora completamente
después de su uso sin dejar
residuos (aprox. 60 minutos)

15cm-20cm

1 pulverizacion

f
0

IMPRIMACIO

La imprimacion o «primer» es necesaria como proteccion contra la

corrosion cuando se pinta sobre sustratos no tratados o superficies des-
nudas, o bien cuando se lija en profundidad hasta el sustrato o la

Limpiador de pistolas

Procesamiento

Limpiador especial con muchas sustancias
activas para la limpieza efectiva de pistolas
de pintura. Se puede utilizar de forma uni-
versal para pinturas a base de disolvente 1K
y pinturas a base de agua 1K, asi como para
pinturas no endurecidas 2K. La lanceta corta
y la lanceta larga permiten una limpieza de
la pistola de pintura sin dejar restos y sin te-
nerla que desmontar. Resulta perfecto para
la limpieza rapida del cabezal pulverizador
Variator.

N.cde art. Color Tamano

680 095

transparente 400 ml

Ventajas

Limpia las pistolas de pin-
tura, que se han ensuciado
tanto con pinturas a base de
disolvente como pinturas a
base de agua

Limpieza rapida sin restos
gracias al poder disolvente
especial

Se puede emplear indistin-
tamente con la lanceta corta
o larga

Puede ser limpiado el cabe-
zal de la pistola de pintura
sin ser desmontado

superficie desnuda. La imprimaciéon también asegura una adhesién
optima entre el sustrato y el aparejo, masilla o pintura/barniz.

..

-~
\V4

Descripcién
del proceso ilustrada disponible

Imprimacion Plasticos

Procesamiento

Promotor adherente ideal paralos capas
sucesivas aplicadas sobre la mayoria de ma-
teriales plasticos (observar la ficha técnica).

N.cde art. Color Tamano
680009 | geramente 400 ml
plateado

REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

Ventajas

Basta una ligera pulverizaci-
6n finay homogénea
Excelentes propiedades
adherentes

Secado muy rapido

Se puede pintar encima
transcurridos tan solo 10
minutos

Méxima elasticidad
Elevada eficacia
Incoloro, mezclado con
pigmentos de plata

Imprimacion protectora anticorrosion 1K

== 1puberizacion Procesamiento Ventajas = A_,
D aprox. L-2pm Imprimacion 1K protectora contra la = Excelente proteccion anti- D ipfofull(v)erf;ign
corrosién con muy buenas propiedades ad- corrosion
21%2 2-3min/20°C herentes, adecuado para chapas desnudas, = Muy buena adherencia T —

lijadas y no lijadas. No se puede retocar con = Certificado de verificacion de %h? Se puede pintar encima:

materiales de poliéster. soldadura ] 10-15min /20°C

= Se puede utilizar antes de

N.c de art. Color Tamafio

@ 2-3min/20°C

680001  marrén rojizo 400 ml

= También se puede emplear
sobre los recubrimientos de
pintura

soldar 1560 min / 20°C
- min
= Lasperlas de soldadura se IR: 5-8 min
.repelen®

P360-P500

WWWwW.spraymax.com




IMPRIMACIONES / IMPRIMACIONES APAREJO

Imprimacion epoxi Rapida 1K

Procesamiento

Imprimacién Universal epoxi rapida 1K con
una excelente adherencia y propiedades de
proteccion contra la corrosion. Recomen-
dado para piezas reparadasy reparaciones
puntuales pero también para el aislamiento
de areas lijadas. Ideal para todas las super-
ficies de metal como por ejemplo acero,
aluminio, aluminio anodizado inoxidable,
laton, capas lijadas y capas de pintura
antigua, plasticos diversos, fibra de vidrio
reforzada con material sintético, etc.

N.° de art.Color
680299  gris

Tamano
400 ml

Ventajas

= Excelente adherencia

= Extraordinaria proteccion
contra la corrosiéon

= Resistente a la humedad

= Excelente estructura de
capas

= Buena estabilidad

= Sepuede lijarinmediata-
mente

2 pulverizacion
aprox. 15 um
(TSD 30 pm)

Evaporacion: 3-5 min

lijable: 20 min
IR: 5-8 min

P360-P500

1K Unifill

NUEVA FORMULA

iLa imprimacion de alta cubricion!

Procesamiento

Imprimacion de alta cubricion, adecuado
para areas lijadas con alto espesor de capa.
Puede usarse para acero, acero galvanizado,
aluminio, plasticos varios.

Ventajas

= Espesores de capa altos

= Secado répido

= Mayor espesor de capa en
menos pasadas

= Proteccion contra la corro-

2-3 pulverizacion
aprox. 35 um (TSD 150 ym
max.)

Evaporacion: entre 2
capas de pulverizacién

w7 (hasta que estén mate)

IMPRIMACIONES / IMPRIMACIONES APAREJO

el

Imprimacion aparejo 1K - Primer

Procesamiento

Recomendado para la reparacion de dafios
pequefios y la reparacion de piezas, como
imprimacion protectora contra corrosion o
como Aparejo Imprimacion. Bases adecua-
das: acero, acero galvanizado, aluminio,
PRFV, pintura vieja endurecida, imprimacion
de piezas de recambio, bases de poliéster.
(No retocar con productos de poliéster ni
resina epoxy). Diversos plasticos: PVC duro,
PPO/PA, ABS, PC/PBT.

N.°de art. Color Tamaiio
680278  beige 400 ml
680271  blanco 400 ml
680272  gris luminoso 400 ml
680274  gris medio 400 ml
680276  grisoscuro 400 ml
680277  negro 400 ml

Ventajas

Se puede emplear sobre to-
das las superficies de metal
Excelente adherencia, eleva-
da proteccién anticorrosion
Elevada capacidad de
llenado

Se puede emplear como
Imprimacion o Aparejo
Disponible en diversos tonos
(conforme al tono de la pin-
tura de base/acabado)

Se puede aplicar encima
pintura a base de aguao a
base de disolvente

Es posible el tratamiento
himedo sobre hiimedo
Facil de aplicar, secado
rapido

Buen lijado

Ideal para pintados de
reparaciones pequenas

(en especial en superficies
lijadas)

§ 1-3 pulverizacion

D aprox. 15 uym

Evaporacion: 3-5 min
T T Se puede pintar encima:

% 25min/20°C

P360-P500

N.° de art. Color Tamaiio sion

680420  Slblanco 500 ml lijable: 45 min

680421  S2grisclaro 500 ml Res8min Gracias a su estructura optimizada,
680422  S4 gris medio 500 ml 4 menos consumo de pintura y tiem-
680423 S6 gris oscuro 500 ml 53607500 pos de proceso optimizados
680424  S7negro 500 ml

1K Spot Prime Imprimacion fosfatante 2K

ila mejor de su clase en proteccion contra la corrosion!

Procesamiento

La imprimacion 1K no contiene cromato
de zinc, es adecuada para pequefias zonas
lijadas del metal desnudo como esquinas
o bordesy se aplica directamente antes de
aplicar la pintura base agua. No requiere
imprimacion.

N.° de art.Color Tamafo

680018  gris 400 ml

REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

Ventajas

= Propiedades anticorrosivas
en todas las superficies
metalicas

= Listo para ser repintado de
manera rapida

= Buena compatibilidad con
pinturas de acabado

Capa de pelicula seca
3-5pm (1,5 pulverizacion)

Tiempo de secado entre
capas: aprox.

1 10- 15 min /20°C

Lijar suavemente con un pad
suave, si es necesario

Procesamiento

Imprimacion de 2 componentes para el
aislamiento rapido de areas lijadas en exce-
so durante el pintado de reparaciones del
automovil. Para bases limpiadas y lijadas
como el aceroy en particular el aluminio,
bases endurecidas, masillas 2Ky pinturas
viejas.

N.c de art.Color Tamaiio
680029  grisoliva 400 ml
684029  grisoliva 250 ml

Ventajas

Muy buena adherencia
Excelente proteccién anti-
corrosion, en particular del
aluminio

Tiempos de proceso rapido
gracias a una atomizacion
fina con sobrepulverizacion
minima

Secado rapido

Se puede aplicarencima

el Aparejo acrilico 1Ky 2K
convencional

(No se pueden aplicar enci-
ma pinturas a base de agua
ni imprimaciones /masilla
EP/UP)

5 1 pulverizacion

D aprox. 10-15um

15-20 min /20°C
no es posible el
secado por infrarrojos

—=A Vida util:

96h / 20°C

WWW.spraymax.com




iEspecial para metales!

Procesamiento

Aparejo Imprimacion de epoxy de 2 com-
ponentes (2K) de uso universal para todas
los sustratos problematicos, como p. €j.
chapa de metal, chapa de metal no ferroso,
chapa de acero galvanizado o superficies de
aluminio anodizado.

N.c de art.Color Tamafo
680032  beige 400 ml
680033 gris 400 ml
680034 negro 400 ml

IMPRIMACIONES /

Aparejo Imprimacion de epoxy 2K

Ventajas

Excelentes propiedades de
adherenciay proteccién
anticorrosiéon, también sobre
bases criticas, como p. €].
aluminio

Tiempo de procesamiento
prolongado: aprox. 4 dias de
trabajo a 20°C

Efecto aislante perfecto en
particular contra la infiltraci-
6n de agua

Se pueden aplicar encima
todos los sistemas de pintu-
ra habituales transcurridos
20 minutos

IMPRIMACIONES APAREJO

2 - 3 pulverizaciones
cadauna30pm

Evaporacion: 5-10 min

Se puede pintar encima:
s 15min-12h/20°C

12h/20°C
30 min /60°C
IR:30 min
—A Vida atil:
96 h/20°C

§7 Aparejo Imprimacion Rapido 2K

el mas rapido!

Procesamiento

Imprimacion de 2 componentes (2K) univer-
sal, de secado rapido para pinturas de vehi-
culos de alta calidad. Ideal para el pintado
de piezasy reparaciones pequenas.

N.cde art. Color Tamano
680031  gris 400 ml
684031  gris 250 ml

Ventajas

Sinisocianatos y resistente a
los disolventes

Secado répido, 1 hr. a20°C
Muy buena lijabilidad, a
20°C se puede lijar en estado
humedoy seco

Elevada capacidad de llena-
do hasta 120 um

Excelente adherencia, tam-
bién sobre chapa desnuda

y bases galvanizadas, asf
como pinturas viejas lijadas

2 -3 pulverizacion
aprox. 33 um

Evaporacion: 5-10 min

Se puede pintar encima:
e 20 min /20°C

30 min /20°C
15min /60°C
IR: 16 min
=a | vida itil:
24h /20°C

iel mas versatil!

Procesamiento

Se puede emplear de forma universal
directamente sobre chapa desnuday todas
las bases de material sintético habituales.
También se puede utilizar en humedo sobre
himedo o a modo de Aparejo para lijado.
Directo sobre el metal.

N.°de art. Color Tamaiio
684260  grisclaro 250 ml
684261  negro 250 ml

20 REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

Aparejo Imprimacion DTM 2K

Ventajas

Se pueden aplicar encima
pinturas a base de aguay
pinturas convencionales
Secado répido

Muy buen estado de la pintu-
ra de acabado

Sustrato apto como base
para la masilla

1-3pulverizacion

Evaporacion:

. 5-10min

@ IR: 2 min
> Vida atil:
8h/20°C

IMPRIMACIONES / IMPRIMACIONES APAREJO / MASILLAS

CONSEJOS DE
IMPRIMACION

La eleccién del aparejo o de la
imprimacion adecuada es decisiva
tanto para la rapidez como para los
costes de la reparacion de la pintura.
Encontrara més informacion

en SprayMax.com.

Masilla Pulverizable

masilla, marcas del lijado u ondas. Gracias a .
su excelente durabilidad, se pueden aplicar
capas elevadas en unas pocas pulveriza-

ciones. La masilla pulverizable posee una
adherencia magnifica y una elevada capaci-

dad de relleno.

N.c de art. Color Tamafio
680016  gris 400 ml

Procesamiento Ventajas

La masilla pulverizable se emplea prefe- = Elevada capacidad de llena-
rentemente para compensar pequefas doy estabilidad
abolladuras, irregularidades de restos de = Secado rapidoYy lijabilidad

Buena adherencia a la base

5 2 pulverizacién

D aprox. 40-45 ym

Evaporacién: 5 min
(Dependiendo de nimero de

7 pasadas de pulverizacion)

@ 30 min /20°C

P240-P320

WWW.spraymax.com




iTodo perfectamente lijado!

El propésito del aparejo es aplicar material
lijable sobre la superficie, que luego se
vuelve a lijar hasta que la superficie esté
completamente lisay lista para la
aplicacion de la pintura.

A

RELLENOS

Aparejo AC 1K

Procesamiento

Aparejo acrilico con una buena estabilidad,
un secado rapido y una magnifica capaci-
dad de lijado. en seco. Ideal para pequefias
reparaciones. Se puede aplicar sobre acero,
acero galvanizado, aluminio y diversos
plasticos.

N.c de art.Color Tamaiio
680280  grisclaro 400 ml
680282  gris medio 400 ml
680281  grisoscuro 400 ml

Ventajas

= Elevada capacidad de
relleno

= Buena estabilidad

= Excelente lijabilidad en seco

= Sepueden aplicar encima
todos los sistemas de pin-
tura basey de acabado 1K
y 2K habituales, en especial
es adecuado para pinturas a
base de agua

2 - 3 pulverizacion
aprox. 20 ym

Evaporacion: 5 min
Se puede pintar encima:

- 10-15min/20°C

15min/20°C,
IR: 5-8 min

P360-P500

Aparejo para lijado acrilico 2K

Procesamiento

Aparejo profesional de secado muy rapido
con excelente capacidad de relleno y mag-
nifico comportamiento. Se puede emplear
para pintar areas pequefias y medianas. e
recomienda imprimar previamente las areas
de mayor tamafio.

N.c de art.Color Tamano
680036  gris 400 ml
684036  gris 250 ml

Ventajas

= Elevado espesor de capa
con muy buen relleno de los
poros.

= Secado muy répido, muy
adecuado para el secado IR

= Muy buen comportamiento

= Lijabilidad muy sencillay
facil

= Maxima resistencia meca-
nica

= Sepueden aplicar encima
todos los sistemas de pin-
tura basey de acabado 1Ky
2K habituales; es adecuado
en particular para pinturas a

2 - 3 pulverizacion
aprox.20 um

Evaporacion: 5 min
Se puede pintar encima:

o 10-15 min /20°C

3-4h/20%C,
IR: 25 min
=a | vida il
24h /20°C

Guia de lijado

Procesamiento

El producto se caracteriza por su fina
atomizacion, que genera un fina capa,
homogénea y en forma de polvo y una muy
buena lijabilidad. De este modo, mejora la
efectividad del proceso de lijado y el resulta-
do del pintado.

N.c de art. Color Tamafio
680100  negro 400 ml

I |
UastucT dgud

Ventajas

= Nebulizacion finay homo-
génea

= Mojado de la base homogé-
neoy fino

= Enformade polvoyconuna
muy buena lijabilidad

1 ligera pulverizacion

se puede
lijar transcurrido 1 min

A

WWWwW.spraymax.com
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Procesamiento

FillClean es una maquina envasadora de
sprays sin necesidad de limpieza de los
sprays. FillClean que ya estan precargadas
con solventes y propelentes especificos. El
relleno con la pintura original es posible
tanto para sistemas de pintura a base de
solventes como a base de agua del fabrican-
te de pintura de reparacién de automéviles
respectivo u otros fabricantes de pintura.

Incluye

Dispositivo de llenado FillClean
Cilindro para llenado FillClean
Tornillo de fijacion Dispositivo de
llenado FillClea

FillClean

neumatico

= Envasado individual de sprays

= Cambio mas rapido de produc-
to o pintura/bote

= Norequiere limpieza

= N.art.: 990 263

Ventajas

Flexible y movil

Sin necesidad de limpieza y sin
residuos

Inocuo y respetuoso con la piel
Ahorro de espacio y de trabajo
Conforme con la normativa
sobre VOCy preparado para el
futuro

Aplicacion sencillay segura para
el sistema

Bajos costes de inversion
Identificacion del coloren la
tapa del spray

Se puede rellenar cualquier colo
deseado

Nota

Solo se puede rellenar un color original con

la almohadilla de relleno insertada. La nueva
envasadora de sprays FillClean se ha equipado
con el mecanismo de seguridad adecuado.

Encontrard mas informacion sobre el funciona-
miento del dispositivo de llenado FillClean en
nuestro sitio web spraymax.com, en el folleto de
FillClean o en nuestro canal de YouTube:

r

También disponible:

M

a5

FillClean

manual

Envasado individual de sprays
Dispositivo manual mévil para
lugares sin aire comprimido ni
electricidad

No requiere limpieza

N.oart.: 990 249

WWW.spraymax.com



Procesamiento

Eljuego de tapas FillClean permite el llena-
do sin ensuciar de Fill in 2K SprayMax para
pinturas de acabado con disolvente 2Ky 1K
en botes.

N.° de art. Tamano
990 246 Uv==6

PINTURA DE BASE Y BARNICES

Tapa 1K FillClean
Tapa especial para bote, es a la vez una tapa de llenado
con almohadilla incluida para la maquina FillClean

Tapa 1K Fill In

Tapa estandar para bote, para llenar con la maquina
FillClean se precisa adicionalmente la tapa de llenado
(juego de 6 unidades, n.c de art. 990 246).

-

Tapa 2K

Tapa para bote con botén activador 2K integrado para
llenar con la maquina FillClean se precisa
adicionalmente la tapa de llenado y el anillo adaptador
(juego de 6 unidades, n.c de art. 990 246).

PINTURA DE BASE Y BARNICES

Para el envasado del color especifico con pinturas a base de agua 1K, de la
marcay calidad de los fabricantes de pinturas nombrados a continuacion. El
resultado es un bote de aerosol de pintura 1K SprayMax con pintura a base de
agua de la tonalidad deseada lista para utilizar.

Se garantizan la maxima calidad del producto y del resultado. Los botes
FillClean / Fill In de SprayMax poseen cada uno una formula técnica de pintura
propiay estan adaptados perfectamente a los sistemas de pintura de los
fabricantes de pinturas.

IK FILLCLEAN / FILL IN PARA PINTURAS A BASE DE AGUA 1K

M
Fabricante Serie de pinturas SerieA | SerieB | SerieC | SerieD | SerieE Fab:::?ite
. 682077
De Beer Serie 900 Waterbase 680077
Procesamiento 682355
El adaptador de llenado FillClean se emplea Cromax Cromax Pro Wasserbasislack 680355
para llenar botes de 250 mly sirve para fijar
el bote pequefio y que éste tenga una altura Glasurit Serie 90 682077
segura para el llenado. 680077
682075
Helios Mobihel Hydro
N.code art. Tamaiio y 680075
14 V=1 682078
9900 U Lechler Hydrofan 680078
Lesonal Basecode WB GT 961503
682078
MaxMeyer AquaMax 680078
682075
MIPA WBC 680075
682078
Nexa Autocolor Aquabase 630078
682077
Octoral Oktobase Eco Plus 680077
Procesamiento ) 682078
La placa sélida de fijacién para la maquina PPG Envirobase 680078
FillClean, hecha de aluminio, permite una
mayor estabilidad de la maquina envasado- RM Onyx HD &P
ray la alimentacion perfectay sin dobleces 680077
del tubo flexible de aire comprimido. El o 682077
producto incluye los taladros respectivos, 4 Sherwin-williams Ultra 9K 680077
patas de goma y un tornillo de fijacién corto 682076
para la maquina envasadora FillClean. Sikkens Autowave MM 2.0 630076
~ . 682075
N.code art. Tamaiio Spies Hecker Permahyd Basislack Serie 280/285 680075
990 242 uv=1 682355
Spies Hecker Permahyd Hi-Tec 480 680355
d = 682075
hyd B
,ﬁg Standox Standohyd Basecoat 680075
i 682355
| Standox Standoblue 680355
682355
i3 > Syrox Waterborne Basecoat 680355

N.° de art. para la versién FillClean
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PINTURA DE BASE Y BARNICES

Para el envasado del color especifico con pinturas a base de disolvente 1K, de la
marcay calidad de los fabricantes de pinturas nombrados a continuacion u de
otros sistemas de pintura que contengan disolvente.

El resultado es un bote de aerosol de pintura 1K SprayMax con pintura a base de
disolvente 1K de la tonalidad deseada lista para utilizar. Se garantizan la maxima
calidad del producto y del resultado.

1K FILLCLEAN / FILL IN PARA PINTURAS A BASE DE DISOLVENTE

PINTURA DE BASE Y BARNICES

Para el envasado del color especifico con pinturas de acabado con disolvente
2K, de la marca y calidad de los fabricantes de pinturas nombrados a continua-
cion. El resultado es un bote de aerosol de pintura 2K SprayMax con pintura de
acabado con disolvente 2K de la tonalidad deseada lista para utilizar.

Se garantizan la maxima calidad del producto y del resultado. Para llenar el 2K
Fill In para pinturas de acabado con disolvente 2K con la nueva maquina enva-
sadora FillClean, se precisa la tapa que no necesita limpieza. Esta debe pedirse
en el juego de 6 unidades (n.° de art. 990 246) La vida Util y el tiempo de procesa-
miento del producto final varian en funcién del fabricante y el producto.

La compatibilidad de los botes de aerosol de pintura FillClean / Fill In con los
sistemas de pintura que hay en el mercado se optimiza y amplia continuamente
en estrecha colaboracién de Kwasny con los fabricantes de pinturas.

En www.spraymax.com encontrard los cuadros sinopticos actuales.

2K FILL IN PARA PINTURAS DE ACABADO CON DISOLVENTE 2K

Fabricante Serie de pinturas Serie A

. 682070

Spies Hecker Vorlack 293/295 630070

. 682070

Standox Basislack 680070
. para todos los demas sistemas de 682071

Universal . )

pintura que contengan disolvente 680071

N.° de art. para la version FillClean
* Estado 01/2022 tablas actuales en spraymax.com

INFORMACION

Sitiene alguna pregunta sobre
FillClean o sobre otras pinturas dispo-
nibles, o para cualquier otra pregunta
técnica, pongase en contacto con
nosotros:

Tel.: +49 (0) 6269 95-0
E-Mail: info@kwasny.de
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Fabricante  Serie de pinturas SerieE | SerieG Serie G SerieH | Seriel | SerieM Ma?rca
250 ml Fabricante

High Solid

Cromax Imron Elite 680 086 684 086

Cromax Imron Elite HDC 680 086 684 086

Glasurit 2K CV Topcoat Serie 58, 68 958 510

Glasurit HS Decklacke Serie 22 680312

Lesonal HS 420 961 502

Lesonal CT Super Thane 2K S2000 Topcoat 680 088

MaxMeyer UHS Duralit Extra Series 110; Series 150 680 084

Nexa Autocolor P 471, P 472 2K-HS+Unidecklacke 680 084

Nexa Autocolor P 494, P 498 Turbo Plus EHS 2K Acryl Decklacke 680 084

PPG PPG Delfleet 2K UHS Decklacke 680 086

RM UNO HD 680312

Selemix Selemix 7-53X PUR Direct 680 089

Spies Hecker Permasolid HS Autolack 275 680 086 684 086

Spies Hecker Permasolid HS Decklackserie 670 680 086 684 086

Spies Hecker Permasolid HS Vario Decklackserie 675 680 086 684 086

Standox Standocryl VOC Autolack 680 086 684 086

Standox Standofleet 2K-HS Decklackserie 680 086 684 086

Standox Standofleet 2K-HS Dickschicht- Decklackserie 680 086 684 086

Fabricante  Serie de pinturas SerieA | SerieB | SerieK | SerieN

Medium Solid

PercoTop PericoTop 9675 680313

PercoTop HS Topcoat 680313

Lesonal 2K Topcoat Uni Mischlack 680 083

Sikkens 2K Autocryl Decklack 680 083

Spies Hecker 2K Decklack 257, 620 680 080

Spies Hecker 2K PUR Decklack Serie 570 680310

Standox 2K Standocryl 680 080

* Estado 01/2022 tablas actuales en spraymax.com
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PINTURAS DE ACABADO

BMW SKODA

Codigo Nombre de la tonalidad N.cde Cédigo Nombre de la tonalidad N.cde

2 e M- de color art. de color art.
ird R B A s B g 303 cosmosschwarz 687501 4K bezova capuccino 687903
£ - = aeie = 354 titansilber met 687503 9153 seda anthracite 687904

475 black saphier met. 687504 9202 bezova capuccino 687903
. e - . 9J seda anthracite 687904
= ; . - S LF8H bezova capuccino 687903
- = : LF8J seda anthracite 687904
- &y . FORD
< 5 i 3 £ ) ) g:ilcﬁ?)r Nombre de la tonalidad ':I::.de
= - ; < —ir - T ' g, ZE 1 5 frozen white 687301 VW / AUD |
: £ oo, Tt Sl B AR : ke 2 5SP polarsilber 687302 di o
e VIA  frozen white 687301 ﬁZiZﬁZr Nombre de (a tonalidad :r't.de
B3 diamond white 687304 L041 schwarz 687001
FBP diamond white 687304 L902 grauweiss 687002
JHAC panther black 687305 L90E alpinweiss 687003
LATW reflexsilber 687004
LB5N indigoblau 687005
LB7Z satinsilber 687006
MERCEDES LB9A  candyweiss 687007
5di o LC9Z black magic 687011
ﬁz‘i'fizr Nombre de la tonalidad ’a\ln:t.eIe LD6D pistazie : 687013
147 arktikweiss 687401 LETY diamantsilber 687014
Tonalidades origi nales 189 smaragdschwarz 687402 LP3G flashrot 687016
197 obsidianschwarz 687403 LW5Z jazzblue perl 687017
Procesamiento ‘ Ventajas =1, 3 punerizacon 744 brillantsilber 687404 LY3D tornadorot 687018
Para la reparacion de pmtgdo perfe‘cpa ycon = Pintura base de 1 compo- D aprox. 20 um LYTW silbersee met. 637021
la tonalidad exacta. Tonalidades originales nente -
del fabricante conforme al cédigo de color = Paraestructura de 2 capas LY9B brillantschwarz 687022
respectivo del fabricante de vehiculos (pintura base y barniz) Evaporacion:
[ correspondiente. Preparar el sustrato y = Excelente reproduccion de la 5min/20°C O P E |_
apli;ar la pintura. jA continuacion, apﬁlcar tonalidad ] Codigo . N de
encima el barniz transparente 1Ko mejor2K = Exceleﬁﬁe aspecto de la . de color Nombre de la tonalidad art.
SprayMax! superficie 15min /20°C -
- Elevado poder de cubricion 147 starsilber Il met. 687204
« Aplicacion segura 82L starsilber Il met. 687204
1 Se puede aplicar 82U starsilber Il met. 687204
e | encmabamiz 83U starsilber Il met. 687204
200 schwarz 687205
359 dschungelgruen 687207
46L dschungelgruen 687207
46U dschungelgruen 687207

C O N S E J O 80L schwarz 687205

Los colores originales también son
adecuados para el repintado

de piezas.

Estado 01/2022 tablas actuales en spraymax.com
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Pinturas para partes plasticas 1K
Original-Fabricante-Color

Procesamiento

Producto especial para el pintado de plas-
ticos en la tonalidad original. Es indispen-
sable imprimar la superficie a pintar con

=
Ventajas D
= Maxima elasticidad
= Recreacién exactadela h 878

agente adherente para material sintético 1K .

SprayMax.

BMW

2 - 3 pulverizacion

aprox. 10 ym

tonalidad
Procesamiento sencillo

Evaporacion:

§ 5min/20°C

Secado rapido

Elevado poder de cubricién
Eficaz y resistente al efecto
del roce

RENAULT

12h/20°C
60 min /50°C
IR ca. 5-8 min

ﬁ:i:ﬁzr Nombre de la tonalidad :::.de g:‘ilogl?)r Nombre de la tonalidad :::.de
hellgrau matt 680020 71 rouge pompier 680190
dunkelgrau matt 680021 20509 noir 680154

205110  gris métal 680185

CITROEN 205152 noir grand brill 680210
5di ] o 20521 gris 680142
ggiﬁir Nombre de la tonalidad ::rt.de 205229 gris alu. 680175
FXX noir 680145 20523 gris 680143
20523 gris fonce v2 680213
MERCEDES 205301 pierre a fusil met. 680157
Py o 205318  anthrac. mét 680189
ﬁ:i:ﬁzr Nombre de la tonalidad :}t,de 205338 chrome sat. 680196
7167 tiefdunkelgrau matt 680022 20550 gris 680151
20588 gris métal 680184
PEUGEOT 612 gris 680139
5di o 619 gris 680140
g:iloglzr Nombre de la tonalidad ::t.de 642 aris 680141
FTE gris 680170 KNG gris cassiopee 680155
FXT noir 680171 pierre a fusil 680149
FZL gris ouragan 680144 gris anthracite 680156
FZL gris fonce 680150 carbone moyen 680174

HWV gris lion 680182

PINTURAS DE ACABADO READY-MIX

Spray de pintura directa al plastico 1K

Procesamiento

Un producto disefiado y adecuado para el
pintado rapido de superficies de plastico.
Disponible en los 3 colores més populares.
Puede ser aplicado directamente sobre cu-
alquier superficie de plastico sin necesidad
de aplicar un promotor de adherencia. Un
producto que se suma a la gama existente
de pinturas para plasticos.

N.c de art.Color Tamano

680044  gris oscuro 400 ml

680 045 dark antracita 400 ml
0SCUro

680046  negro 400 ml

Ventajas

= Puede seraplicado directa-
mente sobre el plastico.

= Disponible en las tonalida-
des de gris mas populares.

= Muy buena adhesion

= Secado rapido.

= Puedeserrepintado en
cualguier momento

5 2 - 3 pulverizacion

D aprox. 10 ym

2?2?2 Evaporacion:
| J 510 min /20°C

secado al polvo:
15min /20°C
IR ca.35min

AT TEn
BRICT TR

I3 Pintura Texturizada 1K DTP
,Directa sobre el plastico”

Procesamiento

Producto especial para imitacion de las
superficies plasticas con textura en auto-
mocion tales como los parachoques de
plastico, embellecedores y otras

piezas de plastico. Destaca la rapidez del
proceso ya que se puede aplicar directa-
mente sobre superficies de plastico, sin
promotor de adherencia de plasticos.

N.c de art.Color Tamafio
680224  negro fino 400 ml
680226  grisfino 400 ml

Ventajas

= Seconsigue el efecto texturi-
zado en la superficie

= Facilde usar

= Seseca muy rapidamente

= Excelente adherencia

= Se puede repintar con cual-
quier pintura 1K'y sistemas
de recubrimiento 2K

D 2 - 3 pulverizacion

Evaporacion:
2T2 T2 5-10min

Secado al polvo: 16 min
Secado al tacto: 30 min
Totalmente curado: aprox. 24 h

Spray texturado

Procesamiento

Producto especial para crear un efecto
texturado en el sector automo- vilistico, en
particular para parachoques de material
plastico. Diferentes texturados disponibles.

N.c de art. Color Tamafio

680012  Uansparente 400 ml
medio

680013 transparente 200 ml
grueso

630180 810 400 ml
medio

680221  gris medio 400 ml

Ventajas

= Diferentes texturados a elegir

= Procesamiento sencillo

= Secado muy rapido

= Se pueden aplicar encima
todos los sistemas de pintu-
ra basey de acabado 1Ky 2K
habituales

D 2-3 pulverizacién

8? 2 ?8 Evaporacion:
R . 1-5min/20°C

@ 24 h/20°C

WWW.spraymax.com




Pinturas de acabado CV 1K

PINTURAS DE ACABADO

PINTURAS DE ACABADO

Pinturas de acabado RAL 1K

Procesamiento Ventajas = i Procesamiento Ventajas = e
. . e . 2 - 3 pulverizacion . . e . 2 -3 pulverizacion
Para pintados de acabado de alta calidad y = Féacil procesamiento D aprox. 10 um Para pintados de acabado de alta calidad y = Facil procesamiento D aprox. 10 ym
aplicaciones de pequefias reparaciones en = Elevada eficacia aplicaciones de pequerias reparaciones en = Elevada eficacia
vehiculos y motocicletas. = Excelente poder cubricion vehiculos y motocicletas. = Excelente poder cubricion
gracias al elevado porcentaje 87 878 Evaporacion: gracias al elevado porcentaje Mh? Evaporacion:
de cuerpos sélidos BRRBFER 1-5min/20°C de cuerpos sélidos e 175 MIN/20%C
« Secado rapido « Secado rapido B
= Muy buen comportamiento 3h/20°C ) = Muy buen comportamiento 3h/20°C
« Elevado nivel de brillo fgg'g,@% « Elevado nivel de brillo 30 min /60°C
= Muy buen pulido ' = Muy buen pulido IR ca. 5-8 min
Cédigo . N.cde Codigo . N.cde
de color Nombre de la tonalidad art. de color Nombre de la tonalidad art. R A |_
0527076  gris chassis 680205 00389 weiss 680120 Cédigo . N.cde . .
01708 rot premium 680124 de color Nombre de la tonalidad art. Nivel de brillo
IVECDO 01733  rot 680125 RAL 3000 rojo fuego 680116 brillante
Codigo N.cde 02606 schwarz 680127 RAL 9005 negro profundo 680101 brillante
Nombre de la tonalidad ’ . .
de color art. 03650 grau 680123 RAL9005 negro profundo 680102  satinado brillo
IC105 oxydrouge 680136 09350 blanc ekla 680218 RAL 9005 negro profundo 680103 mate
IC194 blanc 680192 389 blanc 680173 RAL 9006 aluminio blanco 680115 brillante
IC334 blanc 680138 RAL 9010 blanco puro 680109 brillante
IC444  grigio telai e 680209 SCANIA RAL 9010 blanco puro 680110 satinado brillo
6di o RAL 9010 trafico blanco 680114 brillante
Codigo Nombre de la tonalidad N.de
MER C EDE S de color art.
S 1346692  sub grey 95 680206
Codigo |\ delatonalidad N 9e COLORES CORPORATIVOS
de color art. Codigo Node
7350 novagrau 680107 V O LV O de color Nombre de la tonalidad art. Nivel de brillo
9147 arktikweiss 680135 Cédigo Nombre de la tonalidad N.c de ) T
DB7350 novagrau 680207 de color art. EDF bleu 680131  Electricité de France
1042 seawolf blue 680208 irecti é
TP/DDE  orange 680139 Direction Departement
PEU G E O T 1103 blanc 680194 de l'équipement
P 1704 silver 680216
Codigo . N.cde
de color Nombre de la tonalidad art. 1717 grey 680214
EWP blanc 680172
vert cataphorese 680176
beige cataphorese 680183
gris cataphorese 680212

Spray para llantas 1K

Procesamiento Ventajas = e
L . .y . 2 -3 pulverizacion

Fuerte, alto rendimiento de pulverizacion » Alta cubricion D aprox. 10 ym

para llantas nuevas y usadas. = Rapidoy facil de usar

= Sesecarapidamente

= Resistente a los impactos de
piedras, a la saly al polvo de
los frenos

CONSEJO

Las soluciones de reparacion rapidasy

Evaporacion:

N.c de art. Color Tamafio )
. 5min/20°C

680040 plata 400 ml

sencillas son particularmente relevan-

tes para los vehiculos comerciales.

Para este fin son ideales las reparacio- 3h/20°C

nes de pintura con sprays.

iNecesita un color determinado/espe-
cial para su reparacién? Péngase en
contacto con nosotros:

Tel.: +49 (0) 6269 95-0

E-Mail: info@kwasny.de
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4[4 3" TRANSPARENTES

Para una proteccion
optima y un aspecto brillante

Para un brillo duradero, se deben observar las
especificaciones de las fichas técnicas. En este
sentido, los espesores de capa, asi como los tiem-
pos de secado y evaporacién, juegan un papel
decisivo.

Barniz 1K

Procesamiento

Barniz de 1 componente (1K) para el recu-
brimiento rapido y el sellado a largo plazo
de trabajos de repintado y pintado.

N.c de art.Color Tamafo

680050  mate 400 ml
10+/-2 unidades de brillo en
un angulo de 85° de medicion

680051  brillante 400ml

78+/-4 unidades de brillo en
un angulo de 20° de medicién

Ventajas

Facil procesamiento
«Secado rapido

Elevado nivel de brillo
(n.ode art. 680 051)

Sin divergencia de tonalidad
Buena resistencia a las con-
diciones climatolégicas
Muy buen comportamiento
Muy buen pulido

2 - 3 pulverizacion
aprox. 15um

Evaporacion: (680 050): 5 - 10 min / 20°C

. Evaporacion: (680 051): 3 -5 min /20°C

secado al polvo: 10 min
secado al tacto: (680 050): 20 min
secado al tacto: (680 051): 25 min

T3 Laca de Alto Brillo 1K

Procesamiento

Barniz 1K para un recubrimiento rapido

y duradero en reparaciones de pintura 'y
trabajos de pintado del vehiculo. Debido

a su buena elasticidad, su aplicacién es
recomendada en piezas blandas y flexibles,
tales como piezas de plastico.

N.c de art. Color Tamafio
680054  alto brillo 400 ml

87+/-4 unidades de brillo en
un angulo de 20° de medicién

Ventajas

Buen tiempo de secado

Alto nivel de brillo

Sin desviacion de color
Buena resistencia a la intem-
perie y excelente proteccion
uv

Muy buen flujo

Muy buena capacidad de
pulido

2 - 3 pulverizacion
aprox. 15um

Secado al polvo: aprox. 5 min
Secado al tacto: 40 min
Pulido: aprox. 24 h

WWW.spraymax.com

Después de pintar, gire la lata
boca abajoy presionar la
valvula hasta que esté vacia




Barniz 2K
iel mas vendido!

Procesamiento
Barniz de 2 componentes (2K) con una
resistencia muy elevada a las sustancias
quimicas, condiciones climaticas y bencina
para el sellado de alta calidad y prolonga-
do de trabajos de repintado y pintado en
vehiculos y motocicletas.
N.° de art.Color Tamaiio
680065  mate 400 ml
16+/-2 unidades de brillo en
un angulo de 85° de medicién
680067  semibrillo 400ml
36+/-2 unidades de brillo en
un angulo de 60° de medicion
680061  brillante 400 ml
88+/-4 unidades de brillo en
un angulo de 20° de medicién

BARNICES TRANSPARENTES Y DIFUMINADORES

Ventajas

Elevada resistencia a la abra-
siény a los rasgufios

Facil de aplicar

Elevado brillo prolongado
Muy buen pulido

Sin divergencia de tonalidad
Magnifico estado de la
pintura

Adecuado también en tem-

§ 1-2 pulverizacion
D aprox.30 ym

RTRTR Evaporacion:

i 10-15min/20°C

@ 12h/20°C

peraturas ambientales altas
= Especialmente adecuada
para grandes superficies

40 min /60°C
/> Vida dtil:
48h/20°

C

BARNICES TRANSPARENTES Y DIFUMINADORES

Barniz Difuminados

Procesamiento

La resina para parches es un producto
especial para transiciones de pintura ho-
mogéneas en las areas de difuminacion de
barnices transparentes 1K / 2K, asi como de
las pinturas de acabado 2K con unos muy
buenos resultados en los difuminados.

N.c de art.Color Tamafho
680092  transparente 400 ml

Ventajas

zonas de corte sin transicion
en el &rea de los difumina-
dos

Muy buena capacidad de
disolucion

Sin divergencias de tonali-
dad

Cuando se seca, brilla

No necesita pulirse y se ob-
tienen asi unos muy buenos
resultados de acabado
|deal para trabajos de repin-
tado y pequerias reparacio-
nes

1-2 finas pulverizacién en
la zona de corte

Barniz Rapido 2K
jel mas rapido!

Procesamiento

Barniz de 2 componentes (2K) con secado
muy répido, una resistencia muy elevada

a las sustancias quimicas, condiciones
climaticas y bencina para el sellado de alta
calidad y prolongado de trabajos de repin-
tado y pintado en vehiculos y motocicletas.

Ventajas
= Secado muy répido

= Facil

= Elevado brillo prolongado

= Elevada resistencia a la abra-
siény a los rasgurios

Sin divergencia de tonalidad

de aplicar

2 pulverizacion
D aprox. 15

-20pum

RT 8?8 Evaporac

2 5min /20°C

ion:

Lebi

1.

Disolvente Difuminados

Procesamiento

El Disolvente de Difuminados es un pro-
ducto especial para transiciones de pintura
homogéneas en las areas de difuminacién
de barnices transparent 1K / 2K, asi como
de las pinturas de acabado 2K con unos
excelentes resultados en los difuminados.

N.c de art.Color Tamafio
680093  transparente 400 ml

Ventajas

Zonas de corte sin transicion
en el area de los difumina-
dos

Excelente capacidad de
disolucién

Sin divergencias de tonali-
dad

Se secay queda mate; debe
pulirse

Especial para pulir

Se puede pulir sin borde de
arranque

Ideal para trabajos de repin-
tadoy pequefias reparacio-
nes

1-2 finas pulverizacion en
lazona de corte

Especialmente adecuada para pequenas « Magnifico estado de la gg mf”/égzg
reparaciones. pintura lRC”;mlé o
N.c de art. Color Tamafio - M(;Jy buedn pUl'Ctl)O
- = A mbién en tem-
684064  brillante 250 m pereacttfasa;;biestaleesfajas > Vida gtit
. ) 14h/20°C
+ - . —
90+/-4 uplddadzegodde br|llg.e-nl Especialmente adecuada =
un angulo de € medicion para superficies pequefias
Barniz Barniz Barniz Barniz Barniz Barniz Barniz Barniz
1K 1K 2K Rapido 2K uv 2K 1K 2K
680 054 680 051 680 061 684 064 680 059 680 067 680 050 680 065
./ | | | ' | |
Nivel 87 78 88 90 89 36 10 16
de brillo +/-471) +/-41) +/-4°1) +/-4°1) +/-4°1) +/-272) +/-23) +/-2°3)
Espesor aprox. 40 - 60 pm aprox. 30 -40 ypm aprox. 40 ym aprox. 15-20 pm aprox. 40-50 um aprox. 40 ym aprox. 30 -40 ym aprox. 40 ym
de capa
Manos aprox.2-3 aprox.2-3 aprox.1-2 aprox. 2 aprox.1-2 aprox.1-2 aprox.2-3 aprox.1-2

pulverizacion pulverizacion pulverizacion

pulverizacion

pulverizacion

pulverizacion

pulverizacion

pulverizacion

aprox. 5 min. aprox. 10 min. aprox. 12 min. aprox. 7 min. UV-A (Distancia): ) )
Secado Secado al tacto: Secado al tacto: Secado al tacto: Secado al tacto: 2-4min. S apcrjox. 62 h . Sapr(;x. l? mm‘_ Saprc(;x. 1? mm.v
aprox. 40 min. aprox. 20 min. aprox. 80 min. aprox. L h. Secado con UV-ALED| >ecadoal tacto: ecado al tacto: ecado al tacto:
Pulido: ca. 24 h. Pulido: ca. 12 h. Pulido: ca. 24 h. Pulido: ca. 8-9 h. min aprox. 80 min. aprox. 20 min. aprox. 80 min.

Secado al polvo: Secado al polvo: Secado al polvo:

Secado al polvo:

Secado con Lampara

Secado al polvo:

Secado al polvo:

Secado al polvo:

Secado IR

Posible secado con | Posible secado con | Posible secado con
IR. Ver indicaciones | IR. Verindicaciones | IR.Verindicaciones
delaldmpara IR. delalédmparaIR. de laldmpara IR.

Posible secado con
IR. Ver indicaciones
delaldmparaIR.

Posible secado con
IR. Ver indicaciones
delalémpara IR.

Posible secado con
IR. Ver indicaciones
delaldmpara IR.

Posible secado con
IR. Ver indicaciones
delalémparaIR.

Posible secado con
IR. Ver indicaciones
de laldmpara IR.

REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

*1) Unidades de brillo a 20° angulo de medicion
*2) Unidades de brillo a 60° angulo de medicion
*3) Unidades de brillo a 85° angulo de medicion

Spray de control de acabado 1K

Procesamiento

Permite una verificacion ideal

de los resultados de pulido en los trabajos
de acabado. Elimina los residuos de ceray
grasa de los productos de pulido, mostran-
do las marcas, hologramas y otros defectos
del pulido similares.

N.cde art. Color Tamaiio
680099  transparente 400 ml

Ventajas

Elimina los residuos de cera
y grasa de los productos de
pulido

Muestra las marcas de
pulidoy pequeros arafiazos
Uso facily rapido

Ahorro de tiempo

1-2 finas pulverizacion
ligeras

WWWwW.spraymax.com




BARNICES TRANSPARENTES Y DIFUMINADORES

Barniz de Faros 2K 2in1l

. Ventajas = .
Procesamiento _ , = Producto especial para el D igrilx\{ezrgzicr‘ﬂon
Barniz 2K para faros de policarbonato ideal preparacion de faros que

?ara la repa(;aoon de arafiazos, amarilleo o van a ser lacados con barniz
aros opacados. transparente RTRTR Evaporacion:

Mango

Altamente transparente, resistente a la - Proporciona una resistencia 10 min
intemperie. Aumenta la resistencia a las in- UV duraderay ala Procesamiento Ventajas
fluencias ambientales (luz UV, agua salada, intemperie Mango para sprays de pintura para una ma- = Manejo sencillo que facilita
lavado del automovil, etc.) y protege contra ' proteccion contra los dafios IR25-30min nipulacién sencilla al pintar con cualquier el trabajo
nuevos darios. fisicos (gravilla) spray de pintura SprayMax. El mango permi- = Mayor seguridad de pintado
o te pintar las zonas a pintar de dificil acceso, = Sininfluencia o estorbo del
E X'g?;é"c como por ejemplo los cantos interiores en chorro de pulverizacion
N.c de art.Color Tamano = la zona de entrada de la puerta. = Siente el tacto de pintar con
684 068  transparente 250 ml pistola
N.c de art.
746200  suelta
746202  en blister
iREPARAR EN LUGAR DE REEMPLAZAR!
Juego [ caja Variator
Procesamiento
El cabezal pulverizador se emplea con diferentes productos SprayMax y sirve
para mejorar el chorro de pulverizacién para la superficie a tratar. Mediante el
Variator se puede modificar continuamente tanto la direccion de pulverizacion
(horizontal - vertical), como también el ancho del chorro de pulverizacién, de
pequefio a grande.
El Variator solo es adecuado para los aerosoles SprayMax, y no para otros
aerosoles.
Es posible utilizar el cabezal pulverizador varias veces. Se recomienda una lim-
Los resultados hablan por si mismo: después de la restauracion, pieza con el detergente para pistolas SprayMax.
el faro brilla como el primer dia
N.c de art. Tamaiio
746204  Juego Variator Uv==6
746205  Caja Variator Uv=150
Juego Variator
Procesamiento
El cabezal pulverizador se emplea con diferentes productos SprayMax y sirve
para mejorar el chorro de pulverizacion para la superficie a tratar. Mediante el
Variator se puede modificar continuamente tanto la direccién de pulverizacion
(horizontal - vertical), como también el ancho del chorro de pulverizacién, de
pequefio a grande.
El Variator solo es adecuado para los aerosoles SprayMax, y no para otros
iy aerosoles.
Elantiguo barniz protector se lija a Después se puede aplicar el barniz protec- Es posible utilizar el cabezal pulverizador varias veces. Se recomienda una lim-
maquina, de P180 a P2000 tor bicomponente pieza con el detergente para pistolas SprayMax.
oy
o ~
Vea también nuestro video detallado en nuestro canal: & N.cdeart. Tamano

746211  Juego Variator Uv==6

40 REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX WwWw.spraymax.com
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PRODUCTOS

VISTA GENERAL DEL SURTIDO

Wl

==

i

H Activar 2K Pulverizaciones Evaporacion Secado? Lijado a maquina Lijado a mano Vida atil
Sistema UV en himedo
. » 12 aprox. Pequefia evaporacion ) )
Imprlmaoon uv 680019 40-50 um de aprox. 1 min antes Lampara UV 2-4 min | P400-P600
H de aplicar el secado UV
Limpiador UV 680290 1
2 Pequenia evaporacion
Barniz UV 680 059 2% de aprox. 1 min antes Lampara UV 2-4 min
ca.zopm de aplicar el secado UV
. 1-2finasenla
Diluyente UV 680 091 ‘ Secado UV
zona del borde
Preparacion de pintura
Desengrasante Disolvente 680 090 1
Desengrasante Aqua 680 094 1
Imprimacion Plasticos 680 009 2-3min 2-3min /20°C no lijar no lijar
aprox. 1-2um
Limpiador de pistolas 680 095
Spray de control de superficie 680225 1
Imprimaciones/ imprimaciones aparejo
Imprimacion protectora ) | 35min U
680001 i53 ar:rox. 10 se puede pintarencima: |1R5 S?BH;L?”/ 20C P360-P500 P800-P1000
anticorrosién 1K H 10-15min / 20°C :
. ., R 2 aprox. 15 um . lijable: 20 min
Imprimacion epoxi Rapida 1K 680299 (TSD 30 ) 3-5min IR 58 min P360-P500 P800-P1000
2-3aprox.35 lijable: 45 min
1K Unifill Aparejo Universal 680 420" pm (TSD150 | 2manos hasta mate IIJ?' 5.8min P360-P500 P800-P1000
pm max.) '
Imprimacion de relleno 1K - 13
680271* aprox. 15 pm 3-5min IR: 5-8 min P360-P500 P800-P1000
Primer Shade prox
1K Spot Prime 680018 ;Z um 10- 15 min P360-P500 P800-P1000
5.3 300X 5-10 min 12h/20°C
Aparejo Imprimacién de epoxy 2K 680 032* | | % nf : se puede pintarencima:| 30 min /60°C P360-P500 P800-P1000 96h/20°C
H 15min-12h/20°C | IR:30 min
9.3 anrox 5-10 min 30 min/20°C
Aparejo Imprimacion Rapido 2K 680 031* | ] % m’j : sepuede pintarencima:| 15 min /60°C P360-P500 P800-P1000 24h/20°C
M 20 min/20°C IR: 16 min
Aparejo Imprimacion DTM 2K 684 260" ] 13 5-10 min IR:2min 8h/20°C
. iy 1 1aprox. ; .
Imprimacion fosfatante 2K 680029 | 1015 1520 min 96h/20°C
15 pm
Masillas
3 aprox 5min (Dependiendo
Masilla Pulverizable 680016 4OF45 H‘m de nimero de pasa- | 30 min/20°C P240-P320

das de pulverizacion)

1 Para otras variantes de producto ver las especificaciones del bote.

2 Los valores indicados se refieren a la aplicacion y, si fuera necesario, a los equipamientos requeridos

REPARACION DE PINTURA SPRAYMAX

VISTA GENERAL DEL SURTIDO
T 11
H Activar 2K Pulverizaciones Evaporacion Secado? Lijado a maquina Lijado a mano Vida util
Apa rejos en himedo
. 2-3 . 15min /20°C
Aparejo AC 1K 680 280" aprox. 20 pm 5min R 5.8 min P360-P500 P800-P1000
) - " 23 ! 3-4h/20°C i
Aparejo para lijado acrilico 2K 680 036! | aprox.20um | >M" R: 25 min P360-P500 P800-P1000 24h/20°C
Guia de lijado 680 100 1 1min P360-P500 P800-P1000
Pinturas de acabado
Tonalidades originales 1K 687 001" 3 5min /20°C 15 min /20°C
aprox. 10 um
3 12h/20°C
Pintura para partes plasticas 1K 680 020! 5min /20°C 60 min / 50°C
aprox. 10 um X
IR: ca. 5-8 min
. . Lo 1 2-3 Evaporacion: . )
Spray de pintura directa al plastico 680 044 aprox 10pm | 510 min/ 20°C IR: ca. 35 min
Spray texturado 680012¢ 23 1-5min/20°C 24h/20°C
Pintura Texturizada 1K DTP 680 224' 23 Evaporecion: 20h/20°C
3h/20°C
Pinturas de acabado CV 1K 680 107! 3 1-5min /20°C 30 min/60°C
aprox. 10 um .
IR: ca. 5-8 min
23 e .
Spray para llantas 1K 680 040 aprox. 10 um 5min /20°C 3h/20°C
3h/20°C
Pinturas de acabado RAL 1K 680 101* 23 1-5min / 20°C 30 min / 60°C
aprox. 10 um
IR: ca. 5-8 min
Barnices transparentes y difuminadores
Barniz 1K mate 680 050 Zairox. 15y 5-10 min / 20°C IR: Secado posible
Barniz 1K brillo 680051 §Srox. 15um | 35 min /20°C IR: Secado posible
Secado al polvo: 5min
- 23 Secado al tacto:
Laca de Alto Brillo 1K 680 054 aprox. 15 ym 2010%.40 min
Pulido: aprox. 24 h
) 12 . 12h/20°C .
Barniz 2K 680 061" ] aprox. 30 um 10-15min /20°C 40 min/ 60°C 48h/20°C
2 abrox 60 min /20°C
Barniz Rapido 2K 684 064 [ P 5min/20°C 30 min /60°C 14h/20°C
- um .
IR: ca. 15 min
Barniz Diftuminados 680 092 L2finasenla
zona de borde
Disolvente Difuminados 680 093 L2finasenla
zona de borde
Spray de control de acabado 1K 680 099 1-2finas
Barniz de Faros 2K 2inl 684 068 | | 2 10 min IR 25-30 min 8h/20°C
aprox. 20 um

1 Para otras variantes de producto ver las especificaciones del bote.
2 Los valores indicados se refieren a la aplicacion y, si fuera necesario, a los equipamientos requeridos

Ver “Fichas técnicas” de los productos.
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CURSOS DE FORMACION

En nuestro centro de formacién de pintura TECH-
NIKUM, en la ciudad alemana de Gundelsheim,
damos la oportunidad de participar en cursos de
formacién de productos y tecnologia en cualquier
momento.

Naturalmente también online.

Ademas, encontrara videos sobre
aplicaciones y material informativo

en nuestro canal de YouTube.

SPRAY / # A Brand of the

Peter Kwasny GmbH Telefon: +496269/95-0 www.kwasny.com
Heilbronner Stralke 96 Telefax: +49 62 69 / 95 80 WWW.spraymax.com
D-74831 Gundelsheim info@kwasny.de
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